Europaisches 
Patentamt 



Jo WAY £ 



European 
Patent Office 



0 3/13306 



Office europeen 
des brevets 




Beschei n ig u ng Certificate 



Attestation 



Die angehefteten Unterla- 
gen stimmen mit der 
ursprQnglich eingereichten 
Fassung der auf dem ndch- 
sten Blatt bezeichneten 
europdischen Patentanmel- 
dung Gberein. 



The attached documents 
are exact copies of the 
European patent application 
described on the following 
page, as originally filed. 



Les documents fixes a 
cette attestation sont 
conformes a la version 
initialement deposee de 
la demande de brevet 
europeen specifiee a la 
page suivante. 



Patentanmeldung Nr. Patent application No. Demande de brevet n° 

02026431.3 



j PRIORITY 
i DOCUMENT 

1 SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH RULE 17.1(a) OR (b) 



Der President des Europaischen Patentamts; 
Im Auftrag 

For the President of the European Patent Office 

Le President de I'Office europeen des brevets 
p.o. 



R C van Dijk 



BEST AVAILABLE COPY 



D^Tntt^* heS * ur l^ Office europten 

Patentamt PateHWfcfice des brevets 



PateT^TOffic 



Anmeldung Nr: 

Application no.: 02026431.3 
Demande no: 



Anmeldetag: 

Date of filing: 27.11.02 
Date de depot: 



Anmelder/Appl 1cant(s)/Demandeur(s): 

Polyfelt Gesellschaft m.b.H. 
Schachermayerstr . 18 
4021 Linz 
AUTRICHE 



Bezelchnung der Erf 1 ndung/Tl tl e of the 1nvent1on/Tl tre de 1 1 Invention* 
(Falls die Bezelchnung der Erflndung nlcht angegeben 1st, slehe Beschrelbung 
If no title Is shown please refer to the description. 
S1 aucun tltre n'est IndlquS se referer a la description.) 

Verfahren zur Herstellung von Feotextilien mi deflnierter Isotropie aus 
schmelzgesponnenen Filamenten 

In Anspruch genommene Prloriat(en) / Prlorlty(les) claimed /PrlorlteY s) 
revend1que~e(s) 

Staat/Tag/Aktenze1chen/State/Date/F1le no./Pays/Date/Numero de depdt: 



Internationale Patentklasslf 1kat1 on/International Patent Classification/ 
Classification Internationale des brevets: 

D04H/ 

Am Anmeldetag benannte Vertragstaaten/Contractlng states designated at date of 
flltng/Etats contractants designees lors du depdt: 

AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB GR IE IT LI LU MC NL PT SE SK 



02026431.3 

EPVEP0/0EB Form 1014.2 - 01.2000 7001014 



2 




EPO - Munich 
69 



2 1 Nov. 2002 

Verfahren zur Herstellung von Geotextfilen mlt deflnierter Isotropie aus 
schmelzgesponnenen Filamenten 



Die Erflndung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Geotextilien mit 
deflnierter elnstellbarer Isotropie, insbesondere der mechanischen 
Eigenschaften in Langs- und Querrichtung. 

GemSB der DE 23 0 331 wlrd ein weitgehendes isotropes Verhalten der 
Eigenschaftswerte in Langs- und Querrichtung, beispielsweise durch die 
Verwendung eines schwingenden Prallblechs bei der Abiage der FSden auf das 
Transportband erreicht. 

In der AT 399 169 B ist ein Verfahren zur Steuerung der Anisotropie der 
Vlieseigenschaften in Langs- und Querrichtung bekannt bei dem die 
Schwingungsfrequenz der Prallbleche bei der Abiage der Faden in 
Abhangigkeit von gewunschten Verhaitnis der Anisotropie variiert wild. 

Aufgabe der Erfindung war es ein verfahren zur Herstellung von Geotextilien mit 
deflnierter Isotropie bereitzustellen, bei dem die gewunschten mechanischen 
Eigenschaften in jeder Richtung definiert einstellbar sind. 

Gegenstand der Erfindung ist daher ein Verfahren zur Herstellung von 
Geotextilien mit deflnierter Isotropie, dadurch gekennzeichnet, dass die 
schmelzgesponnen Filamente in mindestens 2 Schichten abgelegt werden, 
wobei die Filamente in der ersten Abiage durch Leitbleche vorwiegend parallel 
nebeneinander in einem durch die Leitbleche einstellbaren Winkel abgelegt 
werden und einer zweiten Abiage auf gleiche Weise, jedoch spiegelverkehrt 
abgelegt werden. 

Zur Herstellung der Filamente konnen alle thermoplastisch verarbeitbaren 
Kunststoffe verwendet, werden, beispielsweise Polyolefine, Polyester oder 



Polyamide, bevorzugt werden Polyolefine, insbesondere Polypropylen und 
Polyester verwendet. 

Die Filamente werden Ublicherweise aus der Schmelze des entsprechenden 
Polymeis, gegebenenfalls unterZusatz von Verarbertungshilfsmittel erzeugt. 
Oblicherweise konnen die aus einer SpinndQse extrudierten Filamente oder 
Faden gekuhlt und verstreckt werden. Anschliefcend werden sie mittels eines 
Leitblechs auf ein Transportband abgelegt. 

Vorzugsweise erfolgt die Ablage der Filamente Qber ein Leitblech weitgehend 
parallel zueinander. 

Dabei kann der Ablagewinkel durch Verstellen des Leitblechs definiert 
eingestellt werden. wobei unter dem Ablagewinkel ein Winkel verstanden wird, 
dessen einer Schenkel das Leitblech und dessen zweiter Schenkel eine 
gedachte Unie rechtwinklig zur Produktionsrichtung darstellen. 
Anschliefcend wird zumindest eine zweite Lage der Filamente Qber die so 
definiert abgelegte Lage der Filamente abgelegt und zwar spiegelverkehrt 

Durch Variation dieses Winkels kann das Verhaltnis der Langsfestigkeit zur 
Querfestigkeit definiert gewahlt werden, wobei je grOBer dieser Winkel 1st , 
desto grader ist das Verhaltnis der Langsfestigkeit zur Querfestigkeit 
Gegebenfalls kdnnen auf diese Weise mehrere Lagen, jeweils spiegelverkehrt 
Ober der letzten Lage von Filamenten abgelegt werden. 

AnscblieBend kann das auf die erfindungsgemaSe Weise abgelegte Vlies auf 
ubliche Weise verfestigt werden, wobei sowohl bekannte Nadelungsverfahren 
als audi Wasserstrahlverfestigungsverfahren eingesetzt werden kennen. 

Besonders vorteilhaft wird dabei ein Verfahren zur Verfestigung angewendet 
werden, bei dem die Filamente auf erfindungsgemSfte Weise auf einem 
Siebband abgelegt werden, das dann die abgelegten Filamente zumindest in 
die erste Verfestigungsstufe transportiert 




Die schmelzgesponnenen Filamente werden also vorerst auf 
erfindungsgemafce Weise auf dem endlosen Siebband abgelegt und auf 
diesem Siebband zur ersten Verfestigungsstufe transportiert. Die abgelegten 
Filamente werden dabei wahrend des Transports auf dem Siebband durch 
Saugzonen fixiert, sodass keine Stdrungen beim Transport der unverfestigten 
Filamente auftreten konnen. 

In der ersten Verfestigungsstufe wirken die Wasserstrahlen je nach Anordnung 
der Verfestigungseinrichtung durch das Siebband und/oder das Siebband dient 
als Unteriage. 

Nach der Verfestigung in der ersten Verfestigungsstufe 1st das Geotextil 
ausreichend verfestigt, sodass es ohne Storungen der Struktur auch ohne 
UnterstOtzung eines Transportbandes gefuhrt werden kann. 
Gegebenenfalls kann das Siebband aber auch durch etwaige weitere 
Verfestigungsstufen gefuhrt werden. 

Auf dem Siebband findet also sowohl die Vliesbildung als auch die Verfestigung 
start. 

Durch dieses Verfahren 1st es m6gliche jede Storung in der Struktur des noch 
unverfestigten Geotextils nach der Ablage zu vermeiden. 
Es kdnnen daher aufwendige VerfahrensfOhrungen wie beispielsweise eine 
wechselseWge FQhrung vermieden werden. 

Die auf diese Weise hergestellten Geotextilien zeichnen sich durch groBe 
Homogenitat und Gleichma&igkeit und seine definierten mechanischen 
Eigenschaften in Langs- und Querrichtung aus. 

Die erfindungsgemaB hergestellten Geotextilien kdnnen daher insbesondere 
zur Befestigung, als Unterbau oder Drainageeinbauten in Stra&en, Wegen, 



BrOcken, Flughafenpisten, BSschungen, Dammen und dergleichen verwendet 
warden. 



• 

Beispiel 1: 

Spinnvlies aus PP, ca. 100 g/m 2 
Ablagewinkel 40° 

Verhaltnis Langsfestigkeit zu Q uerf estig keit 1 : 1 
Beispiel 2: 

Spinnvlies aus PP, ca. 100 g/m 2 
Ablagewinkel 55° 

Verhaltnis Langsfestigkeit zu Querfestigkeit 1,6:1 
Beispiel 3: 

Spinnvlies aus PP, ca. 100 g/m 2 
Ablagewinkel 35° 

Verhaltnis Langsfestigkeit zu Querfestigkeit 0,7:1 
Beispiel 4: 

Spinnvlies aus PET, ca. 300 g/m 2 
Ablagewinkel 43° 

Verhaltnis Langsfestigkeit zu Querfestigkeit 1 : 1 
Beispiel 5: 

Spinnvlies aus PET, ca. 300 g/m 2 
Ablagewinkel 53° 

Verhaltnis Langsfestigkeit zu Querfestigkeit 1 ,5:1 
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PatentansprQche: 



1) Verfahren zur Herstellung von Geotextilien mit definierter Isotropie, 
dadurch gekennzeichnet, dass die schmelzgesponnen Filamente in 
mindestens 2 Schichten abgelegt werden, wobei die Filamente in der 
ersten Ablage durch Leitbleche vorwiegend parallel nebeneinander in 
einem durch die Leitbleche einstellbaren Winkel abgelegt werden und 
einer zweiten Ablage auf gleiche Weise, jedoch spiegelverkehrt abgelegt 
werden. 



2) Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ablagewinkel 20 bis 70 Grad betragt. 

3) Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Ablagewinkel 20 bis 70 betragt, wobei das Streifenzugverhaltnis 
von Langs- zu Querrichtung nach Verfestigung 3,5:1 bis 0,3 :1 betragt 

4) Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass 2 bis 10 Schichten gemaS Anspruch 1 abgelegt werden. 

5) Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die gema& dem Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4 
abgelegten Filamente anschlie&end wasserstrahlverfestigt Oder 
vemadeK werden. 



6) Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Filamente nach einem Verfahren gema& den AnsprQchen 1-4 auf einem 
endlosen Siebband abgelegt werden, auf diesem Siebband durch die 
erste Verfestigungsstufe transportiert werden, wobei die Filamente 
zusatzlich wahrend des gesamten Vorgangs durch Saugzonen auf dem 
Siebband fixiert werden und so bereits in der ersten Verfestigungsstufe 



ausreichend verfestlgt wlrd, dass ein stsrungsfreier Transport ohne 
Transportband moglich ist 

7) Geotextllien hergestellt nach einem der Ansprpche 1-6. 

8) Verwendung der Geotextllien nach Anspruch 7 zur Befestlgung, als 
Unterbau oder Dralnageeinbauten in Strafien, Wegen, BrQcken, 
Flughafenpisten, Boschungen, Dammen und dergleichen. 
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Zusammenfassung: 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Geotextilien mit 
definierter einstellbarer Isotropie, insbesondere der mechanischen 
Eigenschaften in Langs- und Querrichtung. 
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